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Проект по ОДНОСТАДИЙНОМУ производству профиля из ДПК на основе ПЭ

I.  Линия ДПК (без гранулирования) SJ-65/120
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	I. ТЕХНИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ
	

	Материал
	ПЭ/ПП + древесная мука + добавки

	Производительность
	до 150 кг/ч


	II. СПИСОК ОБОРУДОВАНИЯ

	№
	Оборудование
	Кол-во

	1.
	Миксер SHR-200
	1шт.

	2.
	Параллельный двухшнековый экструдер SHJ-65
	1шт.

	3.
	Одношнековый экструдер SJ-90/28
	1шт.

	4.
	Вакуумный калибратор
	1шт.

	5.
	Автоматическое отрезное оборудование
	1шт.

	6.
	Укладчик
	1шт.

	7.
	Система управления
	1комплект


	III.ПОДРОБНОЕ ОПИСАНИЕ
	

	1. Миксер  SHR-200

	Общий объем
	200л

	Действительный объем
	150л

	Скорость вращения лопасти
	475/980 об/мин

	Мощность эл. двигателя
	30/42 квт

	Расход воздуха
	0,4 м3/час


	2. SHJ-65 параллельный двухшнековый экструдер

	Отношение длину к диаметру
	36：1

	Главный эл. двигатель
	45КВТ

	Тип эл. двигателя питателя
	1,5КВТ

	Система регулировки скорости
	TECO

	Скоростное отношение
	11：1

	Передаточное отношение редуктора
	3:1

	Скорость вращения оси выхода редуктора
	MAX300ОБ/МИН

	Скорость вращения оси входа редуктора
	MAX1500ОБ/МИН

	Подшипник редуктора SKF и Германия INA.

	Мощность масляного насоса
	0.55КВТ

	Модель смазки
	Шанхай 6402 нигрол, тип 85W/90GL-4

	Модель конденсатора
	SL-305

	Модель смазочно-масляного насоса
	CB-B6

	Мощность главного двигателя
	45КВТ

	Скорость вращения(MAX)
	1500ОБ/МИН

	Диаметр шнека
	62,4мм

	Соотношение L/D
	36:1

	Форма шнека
	Тип кубики

	Материал шнека
	40CrNiMoA, Инструментальная сталь W6MO5Cr4V2, вакуумная закалка.

	Твердость
	HRC58~60

	Длина зон цилиндра
	240мм

	Кол-во зон
	10

	Материал цилиндра
	45 сталь

	Способ охлаждения
	вода

	Зона №1
	питание

	Зоны № 5-8
	Принудительный вакуум

	Зона № 9
	экструзия

	Другие зоны
	закрытые


	СИСТЕМА НАГРЕВА

	Сегмент управления 

температурой
	Сегмент материала
	Мощность нагрева
	Нагревательный лист тип

	
	первый
	
	нет

	1 зона
	второй
	3
	Листовой алюминий

	2 зона
	третий
	3
	Листовой алюминий

	3 зона
	четвертый
	3
	Листовой алюминий

	4 зона
	пятый
	2,5
	Листовой алюминий

	5 зона
	шестой
	3
	Листовой алюминий

	6 зона
	седьмой
	3
	Листовой алюминий

	7 зона
	восьмой
	2,5
	Листовой алюминий

	8 зона
	девятый
	3
	Листовой алюминий


	Способ охлаждения внутри цилиндра
	вода

	Эл. магнитный клапан
	Италия, Голландия

	Водяная труба
	обработка медью

	Способ охлаждения
	вода

	Мощность охлаждающего насоса
	0.55КВТ


	3. Одношнековый экструдер  SJ-90/28

	Шнек

	Материал
	38CrMoAIA

	Способ обработки твердости
	Азотизация 0.4－0.7мм

	Твердость
	HV900－1000

	Хрупкость азотизации
	≤1 класс

	Шероховатость поверхности
	Ra0.4um

	Диаметр шнека
	ф120мм

	L/D
	15：1

	Цилиндр

	Материал
	38CrMoAIA

	Способ обработки твердости
	Азотизация 0.4－0.7мм

	Твердость
	HV900－1000

	Хрупкость азотизации
	≤1 класс

	Шероховатость поверхности
	Ra0.4um

	Нагревание и охлаждение

	Нагреватель
	алюминий

	Зона нагрева
	3 зоны(на пульте управления проект 8 зон)

	Мощность нагрева
	 15квт

	Способ охлаждения
	Воздух

	Мощность охлаждения
	250Wx3

	Коробка передач

	Материал корпуса
	HT200

	Материал шестеренок
	HT200

	Способ обработки шестеренок
	Азотизация, закалка и шлифование

	Твердость поверхности шестеренок
	HRC50－55

	Точность шестеренок
	GB10095－88.6 класс

	Главный эл. двигатель

	Мощность
	30квт

	Скорость вращения
	1440 об/мин


	3. Вакуумный калибратор
	

	Тип
	Вакуумное всасывание и охлаждение

	Длина калибратора
	5000мм

	Материал
	Сварить профильной стали

	Способ охлаждения
	Вода

	Водяной насос
	2,2 квт

	Каркас/Рельс

	Тип
	Передвижение вперед-назад

	Структура
	Швеллер, листовая сталь

	Способ движения
	Привод мотором

	Мотор
	0,75квт


	4. Автоматическое отрезное оборудование

	Способ резки
	Дисковая пила

	Мощность резки
	3квт

	Высота центра
	1000мм

	Прижим
	Пневматика


	5. Укладчик
	

	Тип
	Наклонный

	Структура
	Сталь: квадрат, уголок, лист

	Размер
	4000мм*60мм*1300мм

	Односторонний наклон
	Оптический выключатель 


	7. Система управления
	

	Электроприборы
	Германия ''Siemens''

	Кнопки
	TE

	Регулятор скорости экструдера и питателя
	TECO

	Терморегулятор
	Япония, OMRON

	Электромагнитный клапан
	Италия, Нидерланды


Срок изготовления: 60 дней с дня получения предоплаты.
Предоплата: 25%! 70% - по изготовлению и отгрузке, 5%  - после приемки!
Цена с доставкой, растаможкой и НДС:  звоните +7 (983) 173-0111

